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DENEY.NO 01
DENEYIN ADI : Start Stop Kullanilarak Motorun Siirekli Cahistirilmasi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak Start-Stop butonlari1 ile asenkron motorun ¢alistirilmasini
ogrenmek.

Deneyin Yapihsi:

1)- PC ortaminda verilen programi acarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimini olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC’ ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglant1 semasini kurunuz.

Kumanda Semasi: Gii¢ Devresi:
R
R[l] S
Termik Stop  Start M T
U | liniigi

H= w Ll

M 1

M
3-
Ladder Diyagram:
STL
X2 Xl X0 YO
ORG X2
L () LD X1
| L1 ul L AND X0
OR YO
YO ANDLD

ouT YO



PLC Baglant1 Semasi:

Mp
M
R T
Y0
PLC
X0 X1
Com i
Sto
|' p

24V e Stm‘tT

Baglant1 Adresleri:

Girisler Adresler
Start X0

Stop X1
Termik X2
Cikaslar Adresler
Motor Y0

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gosterilmistir.



DENEY NO 12 _
DENEYIN ADI : Set-Reset Butonlari Ile Bir Asenkron Motorun Siirekli Cahstirilmasi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak Set-Reset butonlari ile asenkron motorun ¢alistirilmasini
O0grenmek.
Deneyin Yapihisi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimin1 olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC” ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Set Oncelikli Devre:

X0 Y0 STI
] rR] ORG X0
L OUTR YO
ORG X1
OUTS YO
X1 YO
—)

Reset Oncelikli Devre:

X0 YO

N (S STL

I L ] ORG X0
OUTS YO
ORG X1

X1 Y0 OUTR YO

| (

| | LR]




Giic Devresi : PLC Baglanti Semas: :

R Mp
:T: M
IRiinil I
e —— YO
PLC
M X0 X1
3~ Com
=
+24Vpe

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu igin Ladder’ da agik gosterilmistir.



DEN EY_NO 13
DENEYIN ADI : Duran Bir Motorun Belli Bir Zaman Sonra Cahstirilmasi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak duran bir motorun belli bir zaman sonra calistirilmasini
ogrenmek.

Deneyin Yapihsi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimini olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC” ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda IDeévresi: Kumanda Devresi:
R R
Termik X1 X0 M Mp g
L T

Ty 4 il
: _m_ ZR1 A____:_

EII/}\ .

4

Ladder Divagrami: STL
ORG X0
X0 X1 X2 MO OR MO
| 1 | | I AND X1
HIEEEY AND o
OuUTSs MO
% (W]
ORG MO
MO YO ST AND NOT YO
| 1 1“ m | w T3 01 500
ORG T33
T33 MO YO0 OR YO
| | | | [ ] AND MO
LJ?U I L OUTS YO
Y




PLC Baglanti Semasu:

Mp—
A
R
YO
PLC
X0 X1 X2

Com l

T.E'trt Stop Termik

+24VnrC
Baglanti Adresleri:
Girisler Adresler
Start X0
Stop X1
Termik X2
Cikislar Adresler
i¢ Role MO
Motor YO
Zaman Rilesi T33

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gosterilmistir.



DENEY NO 14
DENEYIN ADI : Calisan Bir Motorun Belli Bir Zaman Sonunda Durdurulmasi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak g¢alisan bir motorun belli bir zaman sonunda durdurulmasini
ogrenmek.
Deneyin Yapihisi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimini olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC’ ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda Devresi: (Gii¢ Devresi:

Termik Stop  Start TR _M R

TNIINI

]

M
3
Ladder Diyagrami:
Network 1
STL
‘ X0 XI X2 T30 YO
| | I [ ORG X0
] |11 K|| L ] OR Y0
AND X1
. 015 AND X2
Y0 F“{ = N TUF- AND NOT T30
AND SHORT
ouT YO

T30 .01 300



PLC Baglant1 Semasi :

Mp
M
R
YO
PLC
X0 X1 X2
Com USt?u"t Stop | Termik
8]
+24Vpe
Baglanti Adresleri:
Girisler Adres
Start X0
Stop X1
Termik X2
Cikislar
Motor YO

Zaman Rolesi T33

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu icin Ladder’ da acik gosterilmistir.



DENEY NO :5
DENEYIN ADI

: Iki Asenkron Motorun Belli Zaman Araliklar: ile Cahstiriimasi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak iki asenkron motorun belli zaman araliklartyla galigtirilmasini

ogrenmek.

Deneyin Yapihsi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama

Panelini kullanarak STL yazilimin olusturun.

2)- Yazilan programi1 RS232 kablosu araciligi ile PLC” ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda Devresi:
R
D AA AA2 Swop  Stan ~ M1 Mp
At L =
_:Lr |ZR
R
H H M
M2
Ladder Divagram :
X0 X3 X1 X2 Y0
| | | || [ ]
u H [ 1 11 L
Y0
Y0 o
| Ehf TUP-
11 ™ w00
(] T30
N M rY']
11 L

Giige Devresi:

STL

ORG
OR

AND
AND
AND
ouT

ORG
AND
T33

ORG
OR
AND

NITN

NOT
01

190

X0
Y0
X3
Xl
X2
Y0

Y0
Yl

YO
Yl
T33



PLC Baglanti Semasi:

Mp

Com

+24Vdc

T~ M1 ] M2

Baglanti Adresleri:

Sembol

Start
Stop
Termikl
Termik2

Cikislar

Motorl
Motor?

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gosterilmistir.

Y0 Y1
PLC
X0 X1 X2 X3
o Zo,/ %@

Adres Aciklama
X0 Start Butonu
X1 Stop Butonu
X2 Termik Role
X3 Termik Role
Y0 1. Motor
Y1 2. Motor

10
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DENEY NO . 6
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Bir Asenkron Motorun Kontak Emniyetli Sag-Sol
Cahistirllmasi (Enversor)

Deneyin Amaci: PLC kullanarak {i¢ fazli asenkron motorun kontak emniyetli sag-sol
calistirilmasini 6grenmek.

Deneyin Yapilsi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimin1 olusturun.
2)- Yazilan programi1 RS232 kablosu araciligi ile PLC’ ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda Devresi: Gii¢ Devresi:

R
AA Stop lleri G

I
T

o

(o)
&
2.

__"él>t-
1-
X

Ladder Divagram:

STL

ORG X0
OR YO

lXIO X2 X3 YI YO AND X2
|H— HF1—{ ] AND X3
_| |_ AND NOT Yl
OuU 0

YO uT Y
X1 X2 X3 Y0 Yl ORG X1

| | | L1 lr/{ ( ] OR Yl
1 111 [ L AND X2
LHJ AND X3
1 AND NOT YO

ouT Yl



PLC Baglantisi:
Mp
I G
~ °Fg
R_ -
# G l$1 Fiziksel Onlem
YO Y1

PLC

X0 X1 X2 X3

Com J) Ile rijJ Geri |Stop | Termik

+24V de

Baglanti Adresleri:

Sembol Adres Aciklama

Tleri X0 Motoru Sag Ytne Dogru Calistirir.
Geri X1 Motoru sol Yone Dogru Calistirir.
Stop X2 Stop Butonu

Termik X3 Asin Akim Rolesi

Cikislar

| YO Saga Donduren Kontak

G Yl Sola Dondiiren Kontak

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gosterilmistir.
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DENEY NO : 7
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Asenkron Motorlara iki Kademeli Direngle Yol Verme

Deneyin Amaci: PLC kullanarak ii¢ fazli asenkron motorlara iki kademeli direngle yol vererek
calistirilmasini 6grenmek.

Asenkron Motorlara Yol Verme
Asenkron motorlar ilk kalkinma anlarinda yiiksek akimlar ¢ekeceklerinden yol verme

metotlar1 kullanilir. Bunlardan iki tanesi olan, direngle yol verme ve yildiz iicgen yol verme
metotlar1 asagida drnekle gosterilmistir.

Yildiz - Ucgen Yol Verme : [h=If
If [h R f
Y - A
Uh|:Uf
S
= |
T
Uggende hat akimi faz akim 3 katidur. Yildizda hat gerilimi faz geriliminin +/3 katidur.
Uf=Uh Th=If
R
5
T

rE
H
7
E
:
:ﬁl— -
:JT:;E
i

Tildiz- Upgen Yol Verme Ik Kademe Direngle Vol Verme
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Deneyin Yapilisi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimin1 olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC’ ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda Devresi: (Giic Devresi:

R

d]Tcrmik Stop  Start M Mp R

M:B i 7R1

IS =
L a7 707l
[




PLC Baglantisi:

Mp Baglanti Adresleri:
P"\‘ 4|\‘ BM Sembol Adres Aciklama
Start X0 Start Butonu
R Stop X1 Stop Butonu
Y0 Y1 Y2 Termik X2 Asin Akim Rolesi
PLC
Cikaslar
X0 X1 X2 M Y0 Motor
_ A Y1 1. Kademe Direnci
lsmn Stop| Termik B Y2 2. Kademe Direnci
Com
I_
+24v T
Ladder Divagrami:
STL
X0 X1 X2 Y0
| | | || [
| ] |1 . ORG X0
Y0 DE': Y0
AND X1
Y0 Y2 e AND X2
| | Ir/{ rh1-' TUP- OuUT YO
I | oo 300
ORG Y0
AND NOT Y2
Yo a0 r‘“] T30 01 300
| |1 L
ORG Y0
o AND T30
EN TUP- AND SHORT
T33 B0 DLT Yl
T33 01 500
Y0 T33 Y2
| ] ORG YO
\_{ LD T33
= OR Y2
} ANDLD
ouT Y2

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gosterilmistir.
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DENEY NO : 8 )
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Asenkron Motorlara Yildiz-U¢gen Yol Verme

Deneyin Amaci: PLC kullanarak {i¢ fazli asenkron motora yildiz tiggen yol vererek calistirilmasini
ogrenmek.

Deneyin Yapilisi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimini olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC” ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda Semasi: Giic¢ Devresi

R
AA Stop Start M R
do 5 - ;
%JF A g —A 1000 A N
T It 1 a1
— 7R M1 T T~ T —|—
o NEECE .
-
—IA — U Z
H /_ V X
A WY
15
PLC Baglantis: :
R
* A Sembol Adres Aciklama
Mp e T e B Start X0 Start Butonu
#ﬂ. #A Stop X1 Stop Butonu
Termik X2 Termik Rile
YO Yl Y2
Cikislar
PLC
Miihiirleme YO0 Miihiir Kontag
X0 X1 X2 Yildiz Y1 Yildiz Kontag
Com l Ucgen Y2 Ucgen Kontag
+24V de Tl-




Ladder Divagrami :

X0 X1 X2 YO

)

L1

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu icin Ladder’ da acik gosterilmistir.

STL

ORG
OR

AND
AND
OuUT

ORG
AND NOT
AND NOT
ouT

ORG
AND NOT
T30 01

ORG

LD

OR

ANDLD
AND NOT
ouT

X0
YO
X1
X2
YO

YO
Y2
T30
Yl

YO
Y2
300

YO
T30
Y2

Yl
Y2

17
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DENEY'NO : 9 )
DENEYIN ADI : U¢ Fazhi Asenkron Motorlara Yildiz-Ug¢gen Yol Verme Ve Devir
Yoniiniin Kontak Emniyetli Olarak Degistirilmesi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak {i¢ fazli asenkron motora yildiz liggen yol verme ve kontak
emniyetli devir yoniinii degistirerek ¢alistirilmasini 6grenmek.

Deneyin Yapilisi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimin1 olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC” ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Kumanda Semasi: Giic Devresi :
R
b
AA Stop flei G I Mp T

541 Rl
— e o

Gerl
i

UUG
— 1 1 rCTo
O ~NETTT

I ANLC C |
G

H a

[ >
[

MNEXHIN




Ladder Diyagrami :

X0 X2 X3 Yl YO
j:m | A )
YO
X1 X2 X3 YO0 Yl
*[HJ A )
Yl
MO

—
M

YO

| |
H
Y

MO Y3 T30 Y2
— )

MO Y3 _
e

30 ¥2 Y3
)

i

Y3

ORG
OR

AND
AND
AND
ouT

ORG
OR

AND
AND
AND
ouT

ORG
OR
ouT

ORG
AND

AND
ouT

ORG
AND

T34

ORG
LD

LD

NOT

NOT

NOT
NOT

NOT
01

ANDLD

AND
ouT

NOT

X0
YO
X2
X3
Y1
YO

X1
Yl
X2
X3
YO
Y1

YO
Y1
MO

MO
Y3
T34
Y2

MO
Y3
300

MO
T34
Y3

Y2
Y3

19



Mp

Com

+24Vdc

|

|

il |${; ﬁ)\ l$ﬂ,
YO Yl Y2 Y3

X0 X1 X2 X3

PLC

)
[

- o= E qu

Baglanti1 Adresleri:

Sembol

Ileri
Gerti
Stop
Termik

Cikislar

> >—a —

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gosterilmistir.

Adres Aciklama

X0
X1
X2
X3

YO
Y1
Y2
Y3

Ileri Kontag
Geri Kontag
Stop Butonu
Termik Role

Motoru ileri donduiren kontak
Motoru geri dondiiren kontak
Motoru yildiz calistiran kontak
Motoru tigcgen calistiran kontak

20
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DENEY NO 210
DENEYIN ADI : PLC Kullanilarak Bant Sisteminin Ileri Geri Kumanda Edilmesi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak Start-Stop butonlar1 ile asenkron motorun g¢aligtirilmasini
ogrenmek.

Deneyin Yapilisi:

1)- PC ortaminda verilen programi agarak Ladder Diyagramini ¢iziniz ya da El Programlama
Panelini kullanarak STL yazilimini olusturun.

2)- Yazilan programi RS232 kablosu araciligi ile PLC” ye yiikleyiniz.

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC baglanti semasini kurunuz.

Ladder Divagrama: STL:
X0 MO YO
1l I/I ( J ORG X0
I l L AND NOT MO
OUT YO
| 1| }|{'|? rMD ORG X1
1| | L ] AND X2
ouT MO
X2 Y0 Y1
N I,I | 1 ( ] ORG X1
I 1 \ AND NOT X2
AND YO
e, X1 YO Y2 OUT Y1
I[/I [ 1 ( ]
11 | 11 L ORG X2
AND NOT X1
AND YO
MO T33 ouT Y2
| | I ) TUP-
| 1 EN{TM 300 ORG MO
AND T33
T30 Y3 OUT TR 0
—|/|—| ] T30 B 20
LD TR 0
AND NOT T30
T30 —— ouUT Y3
I I EM TUP-=
|| T3 un]
ORG T30

T33 N 20



PLC Baglanti Semasi: Giic Devresi :

" T 1 Ry, R

T ss 1 |G -o—o

YO Yl Y2

PLC +°—HL..:I
o—t0 1
X0 X1 X2 ———

Com 4 lSTop ‘ lleri | Geri
i
+24V Dc

Baglanti Adresleri:

Sembol Adres Aciklama

Tleri X1 Ileri Kontag

Geri X2 Geri Kontag

Start-Stop X0 Stop Butonu

Uyan X3 Uyan Rolesi

Cikislar

S-S YO Band: durduran kontak

| Yl Band: ileri yonde hareket ettiren kontak
G Y2 Band: geri yonde hareket ettiren kontak

Not: Fiziksel olarak AA ve Stop butonu kapali oldugu i¢in Ladder’ da agik gdsterilmistir.



